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1. DESCRICA

A Advancetex produz e comercializa telas monofilamento de construgéo tecida ou espiral, para diversos
tipos de processos industriais de filtracdo e secagem

Tela Construcéo Espiral

Tela Construcédo Tecida

As matérias-primas usadas para a producdo das telas sdo Poliéster, Nylon ou PPS. Cada material possui
caracteristicas especificas quanto a resisténcia a temperatura, abraséo e resisténcia quimica.

2. INSTALACAO

Antes de iniciar o processo de instalacdo das telas, certifique-se que:

1. Os rolos estejam alinhados (paralelos) e em perfeitas condi¢cbes, sem desgaste acentuado que
cause problemas no guiamento das telas. Lembrando que o guiamento é feito pelo moimento de um
rolo, portanto um rolo desalinhado causara deslocamento da tela.

A maquina esteja nivelada.

3. Os sensores e cilindros de guiamento estejam revisados e operando adequadamente.

Para a instalacdo da tela o seguinte procedimento deve ser seguido:

e Assegure-se que a maquina esteja parada e travada para garantir a seguranca da operagao

e Se houver possibilidade de reutilizagdo da tela instalada, certifique-se de parar a maquina em um
ponto que a emenda esteja acessivel.

e Abra a emenda (se for reutilizar a tela) ou corte a tela.

e Amarre a tela nova na tela usada, de modo que a tela usada sirva como um guia para a instalagédo
da tela nova.

e Observar na tela a marcacao “CAKE SIDE”, sendo este o lado que ficara em contato com a torta.
Algumas telas possuem sentido de rotacéo indicado por uma seta. Neste caso, se houver, instalar a
tela de modo que opere conforme sentido indicado pela seta.

e Faca o passamento da tela nova em velocidade baixa.
e Observe o passamento das telas em todos os cilindros a fim de evitar a formacéo de vincos
e Terminado o passamento, proceder com a unido das pontas (emenda)

e Para unido de telas com emenda tipo pin-seam ou espiral, sugerimos lubrificar a regido da emenda
com detergente ou algum lubrificante para facilitar o passamento do cabo
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e Passar a agulha e o cabo lentamente, pois o fio de emenda aquece e pode romper se puxado
rapidamente.

e O cabo de emenda é formado por duas partes: Agulha (parte metalica) e Fio (parte plastica ou
metdlica revestida). A agulha é usada apenas para inser¢cédo do cabo e deve ser descartada. O fio
monofilamento devera retornar aproximadamente 10 cm para o interior da emenda, nas duas
extremidades, para garantir sua amarracéo a tela, conforme figura abaixo.

FIO EMENDA

s

A tela deve ser instalada alinhada e centralizada nos rolos da méquina. Deve-se iniciar a operacdo com
velocidade e tensdo baixa e gradualmente aumentar a tenséo até que a tela esteja sendo tracionada de
forma adequada (sem patinar). Ap6s adequado tracionamento, iniciar o aquecimento dos cilindros e/ou
placas. Nao aplicar calor se a tela estiver parada.

3. OPERACAO E MANUTENCAOQO

O equipamento deve operar segundo o manual do filtro, respeitando as limitacbes de temperatura e
resisténcia quimica da tela.

Durante operacao deve-se observar o alinhamento da tela. No caso de eventual desalinhamento, importante
verificar:

1. Desgaste nos rolos: Desgaste acentuado causa desalinhamento, podendo ocorrer vincos na tela
quando o desalinhamento é excessivo.

2. Funcionamento do sistema de guiamento

3. Distribuicdo da torta sobre a tela. A ma distribuicdo da torta no sentido transversal da tela pode
ocasionar desalinhamento da mesma.

Caso seja necessério lavar a tela para remoc¢do de incrustacbes, recomendamos o0 uso de spray ou
hidrojato. Pode-se usar detergente neutro para a lavagem das telas.

Importante: Em telas de poliéster ndo usar em momento algum soda caustica ou acido sulfurico.

Em processos de secagem, evitar deixar a tela parada em maquina. O contato prolongado com zonas
aquecidas podera causar alteracdo dimensional na tela e enfraguecimento localizado na mesma. Caso
ocorra uma parada do equipamento, manter a tela rodando a uma velocidade baixa e constante.

Caso seja observado um desfiamento lateral das telas, recomendamos realizar o processo de

termoselagem das laterais, Utiliza-se um ferro aquecido (tipo ferro de solda de alta poténcia) e faz-se a
gueima dos fios das laterais.

Elaborado por: HTS

Advancetex International Tecidos Industriais Ltda.
Rodovia BR470 km 71,5, no 1450 — Bairro Benedito — 89130-000 — Indaial — SC
+55 (47) 3333 0400 — contato@advancetex.net — www.advancetex.com.br




